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Оптимизация поверки средств измерений способом отбраковки
Л. В. Юров 
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Проанализированы методики поверки способом отбраковки с использованием статистической 
имитационной модели. Предложены показатели достоверности результатов поверки, обоснованы их 
численные значения. Обоснован способ учёта неопределённости измерений при поверке. 

Ключевые слова: поверка, достоверность, подтверждение соответствия, эталон, контрольный 
допуск, критерий годности.

Наиболее распространённым способом поверки средств 
измерений (СИ) является поверка способом отбраковки [1], 
заключающаяся в «определении пригодности СИ к примене-
нию с забракованием тех СИ, характеристика погрешности 
которых превышает по абсолютному значению предел её до-
пускаемых значений, установленный для СИ данного типа» 
[2]. Таким образом, в качестве контрольного допуска при под-
тверждении соответствия СИ служит предел погрешности, 
установленный для СИ данного типа. В настоящее время 
вопреки рекомендациям [3, 4] такой контрольный допуск ис-
пользуют даже при подтверждении соответствия (поверки) СИ 
при запасе по точности эталона (отношения метрологической 
характеристики, например, предела погрешности СИ  к 
пределу погрешности рабочего эталона (РЭ)  ) менее 3. 
Например, при измерениях давления в отдельных случаях до-
пускается применение эталонов, лишь в два раза превышаю-
щих по точности поверяемое СИ [5].

С помощью разработанной автором настоящей статьи 
имитационной статистической модели, имитирующей пере-
дачу единицы от государственного первичного эталона (ГПЭ) 
к РЭ, а от РЭ к СИ путём периодической поверки [6], полу-
чены основные статистические характеристики погрешности 
множества поверенных СИ. Поверка выполнена способом 
отбраковки и при использовании предела погрешности СИ в 
качестве контрольного допуска. 

По результатам моделирования построены зависимости 
максимальной погрешности  поверенных СИ, риска за-
казчика Rз (вероятности признать годным метрологически не-
исправное СИ [7]) и вероятности Рб забракования поверенных 
СИ от коэффициента запаса по точности РЭ (рис. 1, а). Полу-
ченные оценки  согласуются с данными методики [4]. В 
наиболее распространённом случае, когда для СИ нормирует-
ся значение , в диапазоне коэффициентов запаса по точ-
ности эталона  значение погрешности  
множества поверенных СИ существенно превышает       , а 
риск заказчика Rз >> 5 %. В то же время вероятность забрако-
вания СИ Рб ≤ 5 % практически при любом соотношении точ-
ностей эталона и поверяемого СИ. Таким образом, в данном 
случае будет минимальным риск производителя – условная 

Рис. 1. Зависимости метрологических характеристик поверенных СИ от за-
паса по точности эталона при поверке способом отбраковки без учёта (а) и 
с учётом неопределённости измерения при коэффициенте охвата k=2 (б):
1 – максимальная погрешность; 2 – риск заказчика R3; 3 – вероятность Pб 

забракования СИ

вероятность того, что изделие (СИ) является фактически 
исправным при условии, что оно забраковано – признано 
негодным по результатам контроля. Этот результат полу-
чен для случая многократной поверки СИ на одном и том 
же РЭ.
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